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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erflndung betrifft eine Spann- 
einrfchtung zur Fixferung einer mit einem Einzugsnippel 
versehenen Palette an einer Aufspannplatte, mit elnem 
Gehause, das eine Auflageflache fur die Palette bildet 
und eine zur Auflageflache offnende Aufnahme auf- 
weist, in der der Einzugsnippel position ierbar und mit- 
tels eines Spannmechanismus fixierbar ist, wobei zur 
drehfesten Positionierung der Palette am Gehause an 
der Auflageflache wenigstens eine Nut und/oder wenig- 
stens ein Vorsprung fur den Eingriff in eine an der Pa- 
lette ausgebildete Nut vorgesehen ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Vorspriinge in Form von Stiften aus- 
gebildet sind, die in die Palette eingeschraubt sind. 
[0002] Die Bearbeitung von metallischen Werkstuk- 
ken ist haufig sehr komplex und kann eine Vielzahl von 
zerspanenden und spanlosen Arbeitsgangen an unter- 
schiedlichen Bearbeitungsmaschinen umfassen, urn 
aus einem Rohling das fertige Bauteil herzustellen. Ins- 
besondere bei automatisierten Fertigungsablaufen ist 
es dabei wesentlich, daB das Werkstuck bei jedem Ar- 
beitsgang eine definierte Lage an der jeweiligen Werk- 
zeugmaschine einnimmt. Zu diesem Zweck ist es in der 
Praxis ublich, das zu bearbeitende Werkstuck zunachst 
auf eine Palette aufzuspannen und dann die ganze Ein- 
heit am Maschinentisch der jeweiligen Werkzeugma- 
schinefestzuspannen. Die Befestigung der Paletten an 
der Msaschine erfolgt uber Einzugsnippel, die an der 
Ruck- bzw. Unterseite der Paletten ausgebildetsind und 
in Schnellspanneinrichtungen eingesetzt und dort mit- 
tels eines Spannmechanismus fixiert werden. In der 
Massenproduktion kann so die Lage der Schnellspann- 
einrichtungen als fester Maschinenparameter beruck- 
sichtigt werden, so daB es lediglich erforderlich ist, je- 
weils das Werkstuck exakt an der Palette zu position ie- 
ren. Das eigentliche Fest- und Umspannen der Einheit 
aus Werkstuck und Palette an den Maschinen kann 
dann sehrschnell und unproblematisch erfolgen, ohne 
daB eine weitere Positionierung notwendig ist. 
[0003] Bei groBeren Paletten erfolgt die Fixierung am 
Maschinentisch in der Regel uber mehrere Einzugsbol- 
zen, so daB die Palette auch gegen Verdrehen gesichert 
ist. Wenn an der Palette jedoch nur ein Einzugsbolzen 
vorgesehen ist, was insbesondere bei kleinen Paletten 
der Fall ist, mussen zusatzliche MaBnahmen ergriffen 
werden, urn sicherzustellen, daB die Palette lagerichtig 
an der Spanneinrichtung posrtionrert wird. Hierzu ist bei 
bekannten Spanneinrichtungen der Gehausedeckel der 
Spanneinrichtung, auf den die Palette aufgelegt wird, 
rechteckig oderquadratisch ausgebildet und in der Un- 
terseite der Palette eine Nut ausgebildet, in die der Dek- 
kel eingreifen kann. Hierdurch wird zwar eine gewisse 
Positionierung der Palette erreicht. Nachteilig ist jedoch, 
daB Nut und Gehausedeckel uber entsprechende 
PaBflachen verfugen mussen, die teuer in der Herstel- 
lungsind, zumal es mit erheblichen Schwierigkerten ver- 
bunden ist, die erforderlichen engen Toleranzen mit der 



2 

zusatzlichen Passung zwischen Einzugsnippel und Nip- 
peibohrung zu halten. SchlieBlich wird auch haufig als 
nachteilig angesehen, daB der Gehausedeckel eine 
rechteckige Grundform haben muB. Dies hat namlich 

5 unter anderem zur Folge, daB die Palette nur bedingt in 
der Spanneinrichtung in unterschiedliche Lagen umge- 
spannt werden kann. Die CH 654 237 offenbart eine 
Spannvorrichtung, bei der an Gehause und Palette zu- 
sammenwirkende Planzahnringe vorgesehen sind, die 

io miteinander zur Positionierung der Palette am Gehause 
in Eingriff bringbarsind. 

[0004] Ein Problem bei den bekannten Spannvorrich- 
tungen besteht allerdings darin, daB die Planzahnringe 
sehr genau gearbeitet werden mussen, damit eine ex- 
15 akte Verbindungsichergestellt werden kann. Dies ist mit 
einem entsprechenden Aufwand und Kosten verbun- 
den. 

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Span- 
neinrichtung der eingangs genannten Art so weiter zu 

20 bilden, daB eine lagegenaue Positionierung einer Palet- 
te in einfacher Weise erreicht wird. 
[0006] Diese Aufgabe Ist erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB die Vorsprunge in Form von Stiften ausge- 
bildet sind, die in die Palette eingeschraubt sind. Durch 

25 diese Ausgestaltung konnen die Stifte in axialer Rich- 
tung verstellt und somit optimal und ggf. sogar unter Vor- 
spannung in den Nuten position iert werden. Somit ist 
eine hohe Positioniergenauigkeit bei geringen Herstel- 
lungskosten ereichbar. 

30 [0007] Grundsatzlich ist es ausreichend, wenn am 
Gehause nur eine Nut bzw. ein Zapfen und entspre- 
chend an der Palette nur ein Zapfen bzw. eine Nut vor- 
gesehen ist. In bevorzugter Weise sind an der Auflage- 
flache jedoch mehrere Nuten und/oder Vorsprunge ent- 

35 fang eines die Aufnahme umgebenden Teilkreises ins- 
besondere gleichmaBig verteilt angeordnet, so daB die 
Palette in unterschiedlichen Drehlagen an der Spann- 
einrichtung fixierbar ist. Dabei ist es ausreichend, meh- 
rere Nuten an dem einen Bauteil vorzusehen und nur 

to einen Zapfen an dem anderen Bauteil anzuordnen, der 
dann entsprechend je nach relativer Drehlage zwischen 
Palette und Spanneinrichtung in eine der Nuten ein- 
greift. Alternate kann die Anzahl von Zapfen der Anzahl 
von Nuten entsprechen, so daB gleichzeitig mehrere 

45 Zapfen/Nut-Verbindungen bestehen. 

[0008] Aus herstellungstechnischen Grunden ist es 
zweckmaBig, die Nuten in den Randbereichen des Ge- 
hauses bzw. des Gehausedekkels vorzusehen, da sie 
dort von der Seite her leicht gefrast werden konnen. 

50 [0009] Hinsichtlich weiterer vorteilhafter Ausgestal- 
tungen der Erfindung wird auf die Unteranspruche so- 
wie die nachfolgende Erlauterung eines Ausfuhrungs- 
beispieles unter Bezugnahme auf die beiliegende 
Zeichnung verwiesen. In der Zeichnung zeigt 

55 

Figur 1 im Langsschnitt eine Ausfuhrungsform ei- 
ner erfindungsgemaBen Spanneinrichtung 
miteingesetztem undfestgespanntem Ein- 
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zugsnippel und 

Figur2 die Spanneinrichtung aus Figur 1 mit ein- 
gesetztem, abernichtfestgespanntem Ein- 
zugsnippel, 

Rgur 3 die Spanneinrichung in Draufsicht, 

Figur 4 eine Palette zur Fixierung an der Spannein- 
richtung im Langsschnitt und 

Figur 5 die Palette aus Figur 4 in Draufsicht. 

[0010] In den Figuren 1 und 2 ist eine Ausfuhrungs- 
form einer erf indungsgemaBen Spanneinrichtung 1 dar- 
gestellt. Zu der Spanneinrichtung 1 gehort ein zylindri- 
sches Gehause2 mit einem obenseitig offenen Unterteil 
2a, das aulBenseitig eine Umfangsnut 3 aufweist, in die 
Spannwerkzeugezur Fixierung der Spanneinrichtung 1 
an einem nicht dargestellten Maschinentisch eingreifen 
konnen. In die Zylinderbohrung 4 des Gehauses 2 ist 
unter Bildung eines Druckraumes 5 ein Kolben 6 axial 
bewegbar eingesetzt, wobei der Ringspalt zwischen Zy- 
linderbohrung 4 und Kolben 6 durch einen O-Ring 7 ab- 
gedichtet ist. In den Boden der Zylinderbohrung 4 mun- 
det ein im Gehause 2 ausgebildeter Kanal 8, durch wel- 
chen dem Druckraum 5 ein Hydraulikmittel wie bei- 
spielsweise 6l zugefiihrt werden kann. 
[0011] Die offene Oberseite des Gehauseunterteils 2 
ist durch einen Gehausedeckel 2b verschlossen, der an 
dem Gehauseunterteil 2a festgeschraubt ist und an sei- 
ner Oberseite eine Auflageflache 2c fur eine zu fixieren- 
de Palette P bildet. In der Auflageflache 2c sind im Be- 
reich des auBeren Deckelrandes vier Nuten 9a vorge- 
sehen, die jeweils mit 90° Versatz gegeneinander an- 
geordnet sind, wie insbesondere in Figur 3 gut erkenn- 
bar ist. Die Nuten 9a, welche zu ihrem Boden hin ko- 
nisch zulaufendausgebildetsind, dienen zur Posrtionie- 
rung einer Palette P, die an ihrer Unterseite entspre- 
chend vier Zapfen 9b aufweist, die mit den Nuten 9a in 
Eingriff bringbar sind. Wie in Figur 4 gezeigt ist, sind die 
Zapfen 9b in Form von Stiffen ausgebildet, die jeweils 
mit 90° Versatz in die Palette P eingeschraubt sind, wo- 
bei die Mittelpunkte der Zapfen 9b auf einem den Ein- 
zugsnippel 12 umgebenden Teilkreis angeordnet sind. 
[0012] Zwischen dem Gehausedeckel 2b und dem 
Kolben 6 ist ein Teilerfederpaket 10 angeordnet, das 
den Kolben 6 in Richtung des Bodens der Zylinderboh- 
rung 4 beaufschlagt. 

[0013] In der dem Druckraum 5 gegenuberliegenden 
Oberseite des Kolbens 6 ist eine Sackbohrung vorge- 
sehen, die eine Aufnahme 11 fur einen Einzugsnippel 
12 bildet, der in die Aufnahme 11 durch eine im Gehau- 
sedeckel 2b vorgesehene Durchgangsbohrung 13 ein- 
gesetzt werden kann. Zur Erieichterung dieses Einsetz- 
vorganges ist in der Durchgangsbohrung 13 ein hulsen- 
formiges Fuhrungselement 14 vorgesehen, und zur ex- 
akten Positionierung des Einzugsnippels 12 in der 



Spanneinrichtung 1 ist der obere Bereich der Durch- 
gangsbohrung 1 3 in Passung zu einem Flansch 1 2a des 
Einzugsnippels 1 2 dimensioniert. 
[0014] Zur Fixierung der Palette P wird der Einzugs- 
5 nippel 12 in die Aufnahme 11 eingesetzt und die Palette 
P so positioniert, daB die Zapfen 9b der Palette P in die 
Nuten 9a des Gehausedeckels 2b eingreifen , so daB die 
Palette P auf der Auflageflache 2c zum Liegen kommt 
und ein Verdrehen der Palette P durch den Eingriff der 
10 Zapfen 9b in die Nuten 9a verhindert wird. Dabei kann 
die Palette P entsprechend der Anordnung von Nuten 
9a und Zapfen 9b vier urn jeweils 90° gegeneinander 
versetzte relative Drehlagen gegenuber der Spannein- 
richtung 1 einnehmen. 
15 [0015] Die Arretierung der Palette P erfolgt dann mit- 
tels eines Spannmechanismus. DieserumfaBt in an sich 
bekannter weise einen in die Aufnahme 1 1 eingesetzten 
Kugelkafig 15, in dem eine Kugel 16 radial verstellbar 
gehalten ist, die je nach Kolbenstellung in eine Nut 17 
in der Wandung der Aufnahme 11 nach auBen auswei- 
chen kann, so daB ein Einzugsnippel 12 in den Kugel- 
kafig 1 5 eingesetzt oder aus diesem herausgenommen 
werden kann, oder durch die Wandung der Aufnahme 
11 an einem solchen Ausweichen gehindert und damit 
in Eingriff mit einer entsprechenden Gegenflache, bei- 
spielsweise einer Ringnut, am Einzugsnippel 12 gehal- 
ten wird (Figur 1). 

[0016] In derZeichnung zeigt die Figur 1 die Spann- 
einrichtung 1 in ihrer Spannstellung, in der der Druck- 
raum 5 drucklos ist und der Kolben 6 durch das Teiler- 
federpaket 10 nach unten gedruckt wird, so daB eine 
obere Schragflache 18 der Nut 17 die Kugel 16 in Ein- 
griff mit dem Einzugsnippel 12 halt. Wenn jetzt der 
Druckraum 5 uber den Kanal 8 mit Druckmittel beauf- 
schlagt wird, wird der Kolben 6 entgegen der Ruckstell- 
kraft des Tellerfederpaketes 1 0 nach oben in die in Figur 
2 dargestellte Lage gedruckt, in der die Nut 1 7 der Kugel 
16 Raum laBt, radial nach auBen auszuweichen, so daB 
der Einzugsnippel 12 aus der Spanneinrichtung 1 her- 
ausgenommen beziehungsweise dann wieder in diese 
eingesetzt werden kann. Wie die Figur 2 gut erkennen 
laBt, ist der Hub des Kolbens 6 dabei so gewahlt, daB 
der Einzugsnippel 12 durch den Boden der Aufnahme 
11 nach oben gedruckt wird, urn daB Entfemen des Ein- 
zugsnippels 12 zu erleichtem. 
[0017] GemaB der Erfindung weist der Kolben 6 an 
seiner druckraumseitigen Stirnflache einen Ansatz 19 
auf, der in einer im Boden der Zylinderbohrung 4 aus- 
gebildete Ausnehmung 20 verschiebbar gefuhrt und ge- 
genuber dieser abgedichtet ist. Die Ausnehmung 20 bil- 
det zusammen mit einem in dem Ansatz 1 9 vorgesehe- 
nen, die Ausnehmung 20 mit dem Boden der Aufnahme 
11 fur den Einzugsnippel 12 verbindenden, dusenartig 
ausgebildeten Kanalabschnitt 21 und mit einem sich 
von der GehauseauBenwandung zur Ausnehmung 20 
erstreckenden Kanalabschnitt 22 einen Lufteinblaska- 
nal 23, der an eine nicht dargestellte Druckluftquelle an- 
geschlossen ist. Durch diesen Lufteinbtaskanal 23 kann 
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beim Einsetzen eines Einzugsnippels 12 in die Spann- 
einrichtung 1 oder Herausnehmen des Einzugsnippels 
12 Druckluft in die Aufnahme 11 eingeblasen werden, 
urn auf diese Weise die Aufnahme 1 1 und den Einzugs- 
nippel 12 von Spanen und sonstigen Verunreinigungen 
insbesondere im Bereich der PaBffachen und des 
Spannmechanismus zu saubern. Hierdurch konnen in 
zuverlassiger Weise verschmutzungsbedingte Beein- 
trachtigungen der Systemgenauigkeit vermieden wer- 
den. 



Patentanspruche 

1. Spanneinrichtung zur Fixierung einer mit einem 
Einzugsnippel (12) versehenen Palette (P) an einer 
Aufspannplatte, mit einem Gehause (2), das eine 
Auflageflache (2c) fur die Palette (P) bildet und eine 
zur Auflageflache (2c) offnende Aufnahme (1 1 ) auf- 
weist, in der der Einzugsnippel (12) position ierbar 
und mittels eines Spannmechanismus fixierbar ist, 
wobei zur drehfesten Positionierung der Palette (P) 
am Gehause (2) an der Auflageflache (2a) wenig- 
stens eine Nut (9a) zur Aufnahme eines an der Pa- 
lette (P) vorgesehenen Vorsprungs (9b) und/oder 
wenigstens ein Vorsprung fur den Eingriff in eine an 
der Palette (P) ausgebildete Nut vorgesehen ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vorsprunge 
(9b) in Form von Stiften ausgebildet sind, die in die 
Palette (P) eingeschraubt sind. 

2. Spanneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Auflageflache (2c) meh- 
rere Nuten (9a) und/oder Vorsprunge entlang eines 
die Aufnahme (11) umgebenden Teilkreises insbe- 
sondere gleichmaBig verteilt angeordnet sind. 

3. Spanneinrichtung nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an der Auflageflache (2c) vier 
Nuten (9a) und/oder Vorsprunge vorgesehen und 
entlang eines Teilkreises urn jeweils 90° versetzt 
angeordnet sind. 

4. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (9a) 
und/oder Vorsprunge im auBeren Randbereich der 
Auflageflache (2c) vorgesehen sind. 

5. Spanneinrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (9a) 
zu ihrem Boden hin konisch zulaufend ausgebildet 

sind. 



a housing (2) which forms a bearing surface (2c) for 
the pallet (P) and has a seat (11) opening to the 
bearing surface (2c), in which the draw-in nipple 
(12) is positionable and fixable by means of a 

5 clamping mechanism, wherein at least one groove 
(9a) to receive a projection (9b) provided on the pal- 
let (P) and/or at least one projection for engagement 
into a groove formed on the pallet (P) is provided 
on the bearing surface [(2c)] to fix the rotational po- 

io sition of the pallet (P) on the housing (2), charac- 
terized in that the projections (9b) are configured 
as setscrews which are screwed into the pallet (P). 

2. Clamping device according to Claim 1 , character- 
15 j 2 ed in that a plurality of grooves (9a) and/or pro- 
jections are arranged, in particular uniformly distrib- 
uted, on a pitch circle surrounding the seat (11). 

3. Clamping device according to Claim 2, character- 
20 feed In that four grooves (9a) and/or projections are 

provided on the bearing surface (2c) and are ar- 
ranged on a pitch circle at 90° intervals. 

4. Clamping device according to any one of Claims 1 
25 to 3, characterized in that the grooves (9a) and/or 

projections are provided in the outer rim region of 
the bearing surface (2c). 

5. Clamping device according to any one of Claims 1 
30 to 4, characterized in that the grooves (9a) are 

formed with a taper towards the bottom of the 
groove. 



35 Revendications 

1. Dispositif de serrage pour consigner a demeure, sur 
une plaque de montage, une palette (P) munie 
d'une cheville emboTtable (12), presentant un bot- 
^o tier (2) qui forme une surface d'appui (2c) destinee 
a la palette (P) et est dote d'un logement (11) 
s'ouvrant vers la surface d'appui (2c), dans lequel 
la cheville emboTtable (12) peut etre positionnee et 
bloquee au moyen d'un mecanisme de serrage, sa- 
45 chant qu'il est prevu sur la surface d'appui (2J, pour 
le positionnement de la palette (P) sur le boftier (2) 
avec verrouillage rotatif, au moins une rainure (9a) 
concue pour recevoir une saillie (9b) pr6vue sur la 
palette (P), et/ou au moins une saillie destinee a pe- 
so netrer dans une rainure pratiquee sur ladite palette 
(P), caracterise par le fait que les saillies (9b) sont 
realisees sous la forme de tenons viss6s dans la 
palette (P). 



Claims 

1 . Clamping device for fixing a pallet (P) provided with 
a draw-in nipple (12) on a holding-down plate, with 



55 2. Dispositif de serrage selon la revendication 1 , ca- 
racterlse par le fait que plusieurs rainures (9a) et/ 
ou saillies sont disposees sur la surface d'appui 
(2c), notamment avec repartition uniforme le long 



4 
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d'une circonference partielle ceinturant !e logement 
(11). 

3. Dispositif de serrage selon la revendication 2, ca- 
racterise par le fait que quatre rainures (9a) et/ou 
sailiies sont prevues sur la surface d'appui (2c), et 
sont agencees le long d'une circonference partielle 
avec decalage respectif de 90°. 

4. Dispositif de serrage selon i'une des revendications 
1 a 3, caracterise par le fait que les rainures (9a) 
et/ou les sailiies sont prevues dans la region mar- 
ginal exterieure de la surface d'appui (2c). 

5. Dispositif de serrage selon I'une des revendications 
1 a 4, caracterise par le fait que les rainures (9a) 
sont realisees avec convergence conique en direc- 
tion de leur fond. 

20 
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